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IL SOFTWARE DI SIMULAZIONE DELLA COLATA PER
GARANTIRE SCARTO ZERO E RIDUZIONE DELLE
MATEROZZE NELLE FUSIONI DI ACCIAIO
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1400 kg — CA6NM

OBIETTIVO: QUALITA” GETTO CONFORME
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METODOLOGIA PER GARANTIRE QUALITA, TEMPI E COSTI BLEO (=

VERELENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

CO-DESIGN, SISTEMA DI COLATA E MONTANTI

CAD 3D SOLO PEZZO POROSITA DA RITIRO MODULO TERMICO

ime Step  : 320 / 6.000e+001
: 5560.0000 sec
nnnnnnnnnnnn hostf

CO-DESIGN E PROGETTAZIONE STAFFA GUIDATA DALLA SIMULAZIONE DI COLATA SUL SOLO PEZZO

1. Dimensionare e posizionare le materozze in base al Modulo Termico (non geometrico)
2. Co-design: aumentare superfici attacco materozze
3. Co-design: ridurre zone massive
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1400 kg — CA6NM — SOLIDIFICAZIONE SOLO PEZZO

Fraction Solid WG_ups_LO Step No / Time Step : 90 / 6.000e+000
Simulated Time 1 217.2827 sec
Percent Filled : NA
s Fraction Solid : 146
0.933
0.867
0.800
0.733
0.667
0.600
0.533
0.467
0.400
0.333
0.267
0.200
0.133
0.067
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1400 kg — CAGNM — PROPOSTA SOLUZIONI

5. ) |
g 8.0

1° SOLUZIONE
5 esotermici, 3 conchiglie
Materozze 700Kg
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2° SOLUZIONE
4 esotermici, 5 conchiglie
Materozze 800 Kg



1400 kg — CAGNM — SOLIDIFICAZIONE SOLO PEZZO =+ 1 TRE

VAL ENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

Fraction Solid

)
i

Vel o X IS ae o
ProCAST Pro

CAST
1° SOLUZIONE 2° SOLUZIONE
5 esotermici, 3 conchiglie 4 esotermici, 5 conchiglie
Materozze 700Kg Materozze 800 Kg
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1400 kg — CA6NM — CONTROLLO QUALITA BCOU(=

Simulated Time
Percent Filled
llllllllllll

1° SOLUZIONE
5 esotermici, 3 conchiglie
Materozze 700Kg
Analisi: pericolo cali in pezzo,
lavorazioni meccaniche supplementari
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2° SOLUZIONE
4 esotermici, 5 conchiglie
Materozze 800 K¢
Analisi: pezzo esente da difetti,
lavorazione meccanica semplificata




12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ = =1 NRE
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12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ = =1 NRE

VAL ENTE
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OBIETTIVO: RIDURRE COSTO VALVOLA

Peso grezzo = 12 000 kg Peso sfrido = 9 300 kg
Peso totale = 21 300 kg
Resa =56.3%
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METODOLOGIA PER GARANTIRE QUALITA, TEMPI E COSTI

Prevedere ed evitare
non conformita
Ridurre costi

Pezzo Conforme
Processo Conforme

Colata Virtuale
con software

ProCAST,
QuikCAST,
QuikCAST Lt
) Controllo Qualita
Virtuale
Modifiche Geometriche, Materiali, fornitura

Parametri di processo
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Colata
reale



12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ

= =1 MRE
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SOLUZIONE: ELIMINATI 3000KG DI SFRIDO

Peso totale = 21 300 kg
Peso grezzo = 12 000 kg
Peso sfrido = 9 300 kg
Resa =56.3%
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Peso totale = 18 300 kg
Peso grezzo = 12 000 kg
Peso sfrido = 6 300 kg
Resa =65.5%



12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ B0 =
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CAMPIONATURA VIRTUALE PER VERIFICARE IMPATTO RIDUZIONE SFRIDO

emperature [C]

ProCAST
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12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ B0 =

VERELENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

CAMPIONATURA VIRTUALE PER VERIFICARE IMPATTO RIDUZIONE SFRIDO

ProCAST
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12000KG - A216WCB - SR48%/600RJ = =1 NRE

VAL ENTE
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SIMULAZIONE ALLINEATA ALLA REALTA

ProCAST ProCAST

Simulazione: porosita da ritiro assenti Realta

SOLUZIONE: ELIMINATI 3000KG DI SFRIDO
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RISPARMIO ANNUALE: UN ESEMPIO PRATICO = =1
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ECONOMIC CONTRIBUTION OF
NUMERICAL SIMULATION

Periodo Ore Costo Totale e
uomo % | elettrodi i

1° anno 40.43 81'180€ 367'858€

ECONOMIC CONTRIBUTION o] J
NUMERICAL SIMULATION

Riduzione Totale
sfrido

76’558 77'362
335 40’314 -40'649 2° anno 36.49 70'760€  347°718€

-3.94 -10'420€

Risparmio grazie alla simulazione
1° anno: riduzione sfrido, manodora e riprese di saldatura: 60°789€/anno
Dal 2° anno si possono ridurre ulteriori 347°718€ per eliminare le porosita e relative riparazioni ...
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PRESENTAZIONE GETTO - 1° CAMPIONATURA BCO R =
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24 Chills
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REQUISITI: QUALITA' GETTO CONFORME BCO (=
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Step/Time : 860 / 18.503824
Time Step : 2.611542¢.002 sec
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REQUISITI: QUALITA' GETTO CONFORME BCO (=

VERELENTE
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Step/Time : 4810 / 6738.674805
Time Step : 5.000000e+000 sec
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1° CAMPIONATURA: CONTROLLO QUALITA VIRTUALE EBLGOUR{E

VAL ENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

Radiografia Livello 2
NON CONFORME
POROSITA’ DA RITIRO FUORI SPECIFICA

ProCAST
J

N
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SOLUZIONI CON CAMPIONATURA ISTANTANEA =+ 1 TRE

VAL ENTE
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2° CAMPIONATURA 3° CAMPIONATURA

1. Nuovo sistema di colata
2. Raffreddatorida 24 a 36
3. Aumentato montante

1. Introdotto esotermico

&___

P ProCAST

ProCAST m— ProCAST
Getto sezionato Radiografia Livello 2
POROSITA’ DA RITIRO -> NON CONFORME POROSITA’ DA RITIRO ASSENTI -> CONFORME
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3° CAMPIONATURA: NO POROSITA, MADEFORMAZIONI ELGINITR{E

VERELENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

ProCAST

DEFORMAZIONE GETTO A SEGUITO
STERRATTURA E SMATEROZZATURA
CAUSA TENSIONI RESIDUE
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4° CAMPIONATURA B =

VAL ENTE

COME GARANTIRE UN GETTO SANO ED ESENTE DA TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA
DEFORMAZIONI CONTROLLANDO LE TENSIONI RESIDUE

mperature [C]

ProCAST
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4° CAMPIONATURA - RE

VAL ENTE

COME GARANTIRE UN GETTO SANO ED ESENTE DA TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA
DEFORMAZIONI CONTROLLANDO LE TENSIONI RESIDUE

ProCAST
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SOFTWARE SIMULAZIONE PER LA CAMPIONATURA VIRTUALE B R =
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SIMULAZIONE ALLINEATA ALLA REALTA

ProCAST

Realta Simulazione

Porosita e deformazioni OK Esente da porosita e deformazioni

35th ITALIAN FOUNDRY CONGRESS
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CONCLUSIONE BCO =
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1. | getti Italia sono caratterizzati da altissima qualita e hanno capitolati di fornitura estremi
2. Il tempo disponibile € minimo e non e ammesso sbagliare la fusione

3. E’possibile soddisfare questi requisiti, con questi tempi e minimizzare i costi dando, alla grande esperienza
e conoscenza della Fonderia, la Campionatura Virtuale del software di simulazione della colata
Eccellente allineamento “Risultati Software ProCAST” con “Realta”

4. Co-design e definizione del sistema di colata e montanti guidati dalla simulazione di colata sul solo pezzo
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