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Leader in Europa nel settore fonderie, € specializzata nella produzione di fusioni in alluminio e in leghe alluminio
con tecnologia di fusione in sabbia, cui si affianca la Divisione Fonderia Fusione in Conchiglia.

FORMATURE SPECIALI

Getti caratterizzati da particolari conformazioni, pesi oltre 800kg, misure e senza vincoli dimensionali di staffa.
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IMPIANTI TRADIZIONALI

Fusioni complesse, di peso fino a 80 kg e su staffe fino a mm 1800x1000, prodotte in grande serie
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IMPIANTI AUTOMATICI

1° impianto: staffe da mm 600x400 e altezza max. di mm 400, con una capacita produttiva di 100 staffe/ora
2° impianto: staffe da mm 800x800 e altezza max. di mm 600, ad una capacita produttiva di 60 staffe/ora.
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COVER
Peso pezzo: 38 kg

Lega EN-AC42100 (AlISi7Mg0.3)

Staffa da mm 860 x 670 e altezza mm 418
Sistema formatura sabbia chimica

TANK
Peso pezzo: 78 kg
Spessore da 10 a 38 mm

Lega EN-AC42100 (AISi7Mg0.3)

Staffa da mm 1300x1300 e altezza mm 1000
Sistema formatura sabbia chimica

35th ITALIAN FOUNDRY CONGRESS
Technical Sessions 12-13 November 2020 5




PRESENTAZIONE PEZZO BCO =

VAL ENTE

NNl 0OGIF NYAVANGUARDIA

CICLO PRODUTTIVO

1. Colata in Sabbia del Singolo Componente
2. Lavorazione Meccanica
3. Assemblaggio

L'assemblato conterra dei componenti per il trasporto di energia
elettrica per centrali elettriche

Limite di accettabilita radiografico
Livello B norma ASTM E155

AREE CRITICHE = zona di tenuta OR nessun difetto accettato

Test idraulico a 10 bar (aria - acqua )

TEST DI TENUTA MOLECOLARE CON GAS ELIO
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Industrializzazione Grezzo

\ 4
Progettazione e
realizzazione Staffa

A 4

Campionatura Fonderia

NON E' AMMESSO ERRORE

A\ 4

A 4

Controllo Qualita

A 4

Spedizione
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METODOLOGIA PER GARANTIRE QUALITA, TEMPI E COSTI

Prevedere ed evitare Pezzo Conforme
Non Conformita Processo Conforme

Colata Virtuale
con software

ProCAST
) Controllo Qualita
Virtuale
Modifiche Geometriche, Materiali, fornitura

Parametri di processo

35th ITALIAN FOUNDRY CONGRESS
Technical Sessions 12-13 November 2020

Fuori capitolato

= =1 NRE

VALENTE
TECNOLOGIE D’AVANGUARDIA

Colata
reale
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CO-DESIGN, SISTEMA DI COLATA E MONTANTI

CAD 3D SOLO PEZZO > POROSITA' DA RITIRO > MODULO TERMICO
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ProCAST ProCAST

1. Aumentare superfici attacco materozze

2. Ridurre zone massive
3. Modificare andamento nervature per alimentare zone critiche
4. Dimensionare e posizionare le materozze in base al Modulo Termico (non geometrico)
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METODOLOGIA PER GARANTIRE QUALITA, TEMPI E COSTI BLLD (R =
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ATTIVITA
Staffa Progettata in base ai Aggiunti Maniche e Aggiunti
risultati ProCAST solo Pezzo raffreddatori Raffreddatori

i ProCAST I ProCAST

Zone Critiche: Tenuta OR e Voluta
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VIDEO MONTAGGIO E RIEMPIMENTO STAFFA - TEMPERATURE

Temperature [C] Simulated Tlime " wam

P Filled 785

2600 F Solid 05
746.0
732.0
J 718.0
704.0
. 690.0

‘ 676.0
662.0
648.0
634.0
620.0

606.0
Tliq 594.0
2.0

§78.0

564.0
§50.0
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SOFTWARE SIMULAZIONE PER LA CAMPIONATURA VIRTUALE

VIDEO RIEMPIMENTO - DIFETTI OSSIDI

Oxides [cm™2.sec] Step No / Time Step
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: 0/ 1.000e-004

Simulated Time : 0.0000 sec
Percent Filled : 00
10.00 Fraction Solid : 00
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0.200
0.133
0.067
0.000
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otal Shrinkage Porosity [%] revl Step No / Time Step : 24800 / 8.000e-001

SOFTWARE SIMULAZIONE PER LA CAMPIONATURA VIRTUALE B0 =
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PRIMA CAMPIONATURA VIRTUALE: DIFETTI

= o = wr o

Percent Filled : 994 Percent Filled
Fraction Solid : 100.0 2000 Fraction Solid

ProCAST ProCAST

Porosita da Ritiro Cali Superficiali
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PRIMA CAMPIONATURA VIRTUALE: DIFETTI
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SECONDA CAMPIONATURA VIRTUALE - DIFETTI
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SIMULAZIONE ALLINEATA ALLA REALTA

Simulated Time
Percent Filled
Fraction Solid

ProCAST
Realta Simulazione

TENUTA MOLECOLARE: 100% OK Esente da Porosita nelle zone critiche
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1. | getti Italia sono caratterizzati da altissima qualita e hanno capitolati di fornitura estremi
2. Il tempo disponibile € minimo e non € ammesso sbagliare la fusione

3. E’possibile soddisfare questi requisiti, con questi tempi e minimizzare i costi dando, alla grande esperienza
e conoscenza della Fonderia, la Campionatura Virtuale del software di simulazione della colata
Eccellente allineamento “Risultati Software ProCAST” con “Realta”

4. Co-design e definizione del sistema di colata e montanti guidati dalla simulazione di colata sul solo pezzo

ProCAST ProCAST ProCAST
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